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Die Mdglichkeit, beinahe jeden Werkstoff zu bearbeiten, macht die STEP FOUR Frassysteme ideal fiir den Einsatz in der Werbetechnik, der
verarbeitenden Industrie, im Handwerk und Gewerbe, im Modell- und Musterbau, aber auch im Schulungsbereich. Durch den robusten Aufbau
mit gefrasten Aluminiumteilen in Kombination mit Strangpressprofilen wird keine Grundplatte benétigt. STEP-FOUR Frasanlagen sind daher nach
unten offen, was auch das Bearbeiten von groBvolumigen Werkstiicken (z. B.: Gehausen) ermdglicht. Je nach Anwendungsbereich kommen
preisgiinstigere Gleitfiihrungen in Kombination mit Trapezgewindetrieben oder Linearkugellager und Kugelgewindetriebe zum Einsatz.

Verschiedene Frasspindelsysteme und Zubehérteile ermdglichen auch in diesem Bereich eine individuelle Anpassung an die gestellte Aufgabe. Dies

garantiert IThnen immer ein optimales Preis/Leistungsverhéltnis fiir jeden Einsatzfall.

STEP-FOUR Frasanlagen entsprechen den geforderten Sicherheitsstandards und sind CE - zertifiziert.

Merkmale

o universell und flexibel einsetzbar

e Frasen, Gravieren, Bohren, Folienschneiden, Dispensen...
» hohe Préazision und Zuverlassigkeit im taglichen Einsatz auch bei groBer Belastung

e einfache Wartung und geringe Wartungskosten
» optimales Preis/Leistungsverhaltnis

O = optional @ = serienmaBig technische Daten
Basic 540 Basic 1000 Precise 760 Precise 1000 Precise 1000 U Superior 1000  Superior 1200 S Superior 1600
Positionierbereich (X/Y) | 510 x 308 mm = 1024 x 420 mm 750 x 458 mm | 1015 x 598 mm 1015 x 600 mm 1015 x 600 mm 1150 x 998 mm 1550 x 998 mm
Hub der Z-Achse 70 mm 70 mm 100 mm 160 mm 160 mm 160 mm 195 mm 195 mm
max. Positioniergeschw. 2000 mm/min 1250 mm/min 1750 mm/min 1350 mm/min 3000 mm/min 5000 mm/min 10000 mm/min 4000 mm/min
Wiederholgenauigkeit | +/- 0.025 mm +/- 0.025 mm +/- 0.025 mm +/- 0.025 mm +/- 0.025 mm +/- 0.02 mm +/- 0.02 mm +/- 0.02 mm
max. Umkehrfehler < 0.05 mm < 0.05 mm < 0.05 mm < 0.05 mm < 0.05 mm < 0.05 mm < 0.05 mm < 0.05 mm
max. Positionierfehler | < 0.1/100 mm < 0.1/100 mm < 0.1/100 mm < 0.1/100 mm < 0.1/100 mm < 0.1/100 mm < 0.1/100 mm < 0.1/100 mm
Spindeln X/Y-Achse | TG 12x3mm TG 12 x3 mm TG 12 x 3 mm TG 12 x 3 mm TG 12 x 6 mm KU 16 x 10 mm KU 16 x 10 mm KU 16 x 10 mm
Spindeln Z-Achse | TG 12x3 mm TG 12 x 3 mm TG 12 x 3 mm TG 12 x 3 mm TG 12 x 3 mm KU 14 x 4 mm KU 16 x 5 mm KU 16 x 5 mm
Welle X-Achse 16 mm 20 mm 20 mm 20 mm abgest. Fuhr. abgest. Fuhr. abgest. Fuhr. abgest. Fuhr.
Welle Y-Achse 16 mm 16 mm 20 mm 20 mm abgest. Flhr. abgest. Fuhr. abgest. Fuhr. abgest. Fuhr.
Welle Z-Achse 16 mm 16 mm 16 mm 16 mm 20 mm abgest. Fuhr. abgest. Fuhr. abgest. Flhr.
WZW-/Referenzschalter ofo o/e o/e o/e o/e o/e o/e o/e
Untergestell (o} (o} o (o} o o L[] L[]
Anwendungsgebiete | Anspruchsvoller Bearbeitung Anspruchsvoller Bearbeitung Industrieller Industrieller Industrieller Modell- Industrieller Modell-
Modellbau, weicherer Modellbau, weicherer Modellbau, Funk- Modellbau, Funk-  bau, Funktionsmod-  bau, Funktionsmodell-
Isolationsfrésen, Materialien, Prototyping, Materialien, tionsmodellbau, tionsmodellbau, ellbau, 3D-Proto- bau, 3D-Prototyping
Platinenbohren,  Serienproduktion | Serienproduktion,  Serienproduktion 3D-Prototyping 3D-Prototyping typing Formenbau, Spezialan-
Graviertechnik, im Modellbau, Spezialan- im Modellbau Formenbau, Spe- Formenbau, Spe- Formenbau, Spe- wendungen
Prototyping Konturenfrasen wendungen, zialanwendungen zialanwendungen zialanwendungen
von Plattenmate- Elektronik, Anla-
rialien gen und Schalt-
schrankbau,
Graviertechnik
Vorteile | Sehrstabilund = GroBer Arbeitsbe- Kapselung/Ab-  GroBer Arbeitsbe- = Hohe Steifigkeitin | Hohe Vorschubge- Extrem hohe Hohe Vorschub-
schnell. Extrem reich. deckung aller reich, Kapselung/  allen Achsen durch |  schindigkeiten und Vorschubge- geschwindigkeiten
glinstiges Fihrungen. Fiir |~ Abdeckung aller robustes Linear- Prazision durch schwindigkeiten und Prézision durch
Preis/Leistungs- Spriihnebelein- Fiihrungen. Fiir flihrungssystem. Kugelgewind- durch Servoantrieb. Kugelgewindetriebe.
verhdltnis heit vorbereitet. Spriihnebelein- Hohe Vorschubge- etriebe. Wartung- ~ Wartungsarm. Sonst =~ Wartungsarm. Sonst
Verkabelung fiir heit vorbereitet. schwindigkeiten. sarm. Sonst wie wie Superior 1000. wie Superior 1000.
SF-Spindel und Verkabelung fiir Sonst wie Precise Precise 1000 U.
230V vorhanden SF-Spindel und 1000.
230V vorhanden

Abweichungen der Produkte von deren Abbildungen und Anderungen der Produktdaten vorbehalten.
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